
关于更换6吨蒸汽锅炉节能器的需求说明

一、 项目背景与现状分析

我单位现有 6吨/小时（额定蒸发量6吨/H） 蒸汽锅炉一台，为主要生产设备。该锅炉配套的尾部烟气节能器（省煤器）已运行多年，目前存在以下突出问题：

1. 效率严重下降：原节能器内部换热管结垢、积灰严重，甚至可能存在局部腐蚀漏水，导致烟气换热效率大幅降低，排烟温度显著高于设计值（预计在200℃以上），大量热能白浪费。
2. 运行安全隐患：因长期运行腐蚀，节能器泄漏，可能导致锅炉给水不足、炉内压力异常，甚至引发更严重的设备故障，威胁系统安全稳定运行。
3. 影响锅炉出力与稳定性：由于换热不良，锅炉给水预热温度不足，为达到额定蒸汽产量，主炉膛需要燃烧更多燃料，增加了负荷。同时，低温给水进入锅筒易引起热应力，长期影响锅炉本体寿命。

结论：现有节能器已无法满足当前节能降耗、安全稳定运行的要求，且已漏水，对其进行更换是必要且紧迫的。

二、 更换项目目标

1. 主要目标（节能效益）：
   · 将锅炉排烟温度从目前的 200℃+ 降至 120℃以下（具体目标根据燃料和冷凝水温度计算确定）。
   · 提高锅炉给水温度，预计提升锅炉系统整体热效率 3%-5%。
   · 实现显著的燃料节约。
2. 次要目标（安全与运营）：
   · 彻底消除因节能器老化带来的泄漏和安全风险。
   · 减少锅炉启停和负荷波动，提升蒸汽品质和供应稳定性。

三、 技术要求与规格

1. 设计参数：
   · 锅炉额定蒸发量：6 t/h
   · 锅炉设计压力：1.25MPa 
   · 燃料类型：天然气 
   · 现有排烟温度：200℃ （实测值）
   · 现有给水温度：20℃ （常温水或经过软化的水温）
2. 新节能器核心性能要求：
   · 型式：推荐采用翅片管式节能器。
   · 材质：换热管必须采用耐低温腐蚀和冲刷的优质材料，如ND钢（09CrCuSb）、不锈钢（如304），管壁厚度需满足压力及使用寿命要求。
   · 结构：模块化设计，便于运输、安装和维护。必须有足够的检查孔和清洗口。
   · 阻力控制：烟气侧阻力增加应 ≤ 200 Pa，不影响引风机的正常运行。
   · 安全附件：必须配备安全阀、压力表、排污阀、放气阀等，并符合《锅炉安全技术规程》要求。
3. 能效与接口要求：
   · 保证排烟温度：在设计工况下，不高于 140 ℃（建议目标值）。
   · 保证给水温升：在设计工况下，给水温升不低于 80 ℃。
   · 接口：进出口水管、烟气法兰接口尺寸需与现有管路精确匹配，并提供详细的对接图纸。

四、 预期效益分析

· 节能效益估算：
  · 假设：锅炉年运行300天，每天8小时，平均负荷率70%，天然气价格 3.0元/m³。
  · 计算：排烟温度从200℃降至120℃，回收显热。效率提升约5%，则：
    年节约燃气量 ≈ 6 t/h * 70% * 300天 * 8h * （约70m³燃气/吨蒸汽）* 3% ≈ 【约2.1万立方米】
[bookmark: _GoBack]  · 年节约燃气费用 ≈ 2.1万m³ * 2.0元/m³ = 【约4.2万元】

五、 工作范围与交付物

1. 供应商工作范围：
   · 现场勘查与数据测量。
   · 新节能器的设计、制造、供货。
   · 旧节能器的拆除与新节能器的安装、对接、管路改造。
   · 系统调试、试运行，直至达到性能保证值。
   · 提供操作和维护培训。
2. 需交付的文件与资料：
   · 节能器总图。
   · 产品质量证明文件、材质报告。

六、 项目实施与管理

1. 工期要求：总工期不超过25工作日，包括拆除、安装与调试。
2. 施工要求：必须遵守我单位厂区安全管理规定，动火、高空等特种作业需提前审批。施工期间尽可能减少对正常生产的影响。
3. 质量保证：设备整体质保期不低于 1年。
4. 性能考核：设备投运后，在双方约定的工况下进行性能测试。若排烟温度、效率等关键指标不达标，供应商需负责整改并承担相应责任。

